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@ Back- Oder Bratofen mit einem Heizgeblase und einem Katalysator 

Ein Back- oder Bratofen mit einem Heizgeblase (7, 8} fur 
Heifiluftbetrieb ist mtt einem Katalysator versehen. Urn hier- 
bei hohe Temperaturen am Katalysator zur Erzielung eines 
optimalen Kataiyseergebnisses bei der Geruchsbeseitigung 
der Wrasen zu erzielen, sind wenigstens Teile des Heizge- 
blases (7, 8), insbesondere das Helzelement {8) seibst bzw. 
daran warmeleitend festgesetzte Lamellen (9) mit einem 
Katalysatorbelag versehen. 
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1. Back- Oder Bratofen mit einem Heizgeblase und 
einem Katalysator, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens Teile der Oberflachen des Heizgebl^ses 
(7, 8) mit einem Katalysatorbelag beschichtet sind 

2. Back- Oder Bratofen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Heizelement (8) mit dem 
Katalysatorbelag versehen ist 

3. Back- Oder Bratofen nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Heizelement ein 
Rohrheizkdrper (8) ist imd daB der Rohrmantel mit 
dem Katalysatorbelag beschichtet ist 

4. Back- Oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Heizelement (8) ein Rohrheizkdrper ist, an dem 
Metallamellen (9) vorgesehen sind, die mit dem Ka- 
talysatorbelag beschichtet smd. 

5. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Lufterrad (7) des Geblases mit dem Katalysatorbe- 
lag beschichtet ist 

6. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
das Heizelement (8) unmitteibar urn das LQfterrad 
(7) des Geblases bef indet 

7. Back- oder Bratofen nach wenigstens emem der 
AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich das Heizelement im Luf tstrdmungswcg unmit- 
teibar vor dem LOfterrad befindet 

8. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder emem 
der folgenden. dadurch gekennzeichnet daB das 
Heizgeblase (7, 8) zwischen einer Rttckwand (2) und 
einer Zwischenwand (3) der Ofenmuffel (1) ange- 
ordnet ist und daB wenigstens die dem Heizgeblase 
(7, 8) benachbarten Abschnitte dieser Wande (2, 3) 
mit dem Katalysatorbelag beschichtet sind. 

9. Back- oder Bratofen nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet daB die mit 
dem Katalysatorbelag beschichteten Teile aus alu- 
mmiumhaltigem Metall. wie einer ferritischen Le- 
gierung der Zusammensetzung Chrom. Eisen, Alu- 
minium bestehen. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Back- oder Bratofen ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Es ist bei Back- und Bratofen der genannten Art ganz 
allgemein bekannt zur HeiBIuftbeheizung ein Heizge- 
blase aus emem motorisch angetriebenen Geblase und 
einem im Luftstrom nachgeschalteten Heizelement zu 
verwenden, wobei das Lufterrad und das Heizelement 
zwischen einer Ruck wand und einer Zwischenwand in 
der Ofenmuffel angeordnet ist Nach dem Heizelement 
folgt im Luftstrom ein eigenstSndig aufgebauter Kataly- 
sator. 

Beim Garen von Speisen entstehende Geruchsstoffe 
und Schwebeteilchen treff en im Betrieb auf den Kataly- 
sator auf und solien daran in geruchs- und geschmacks* 
neutrale Stoffe umgesetzt werden. Die hierfClr am Kata- 
lysator fur eine optimale Wirkungsweise erfordcriichen 
Temperaturen werden jedoch bei den fOr das Backen 
oder Garen erfordcriichen Lufttemperataren nicht er- 
reicht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem 
Back- oder Bratofen gem. dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 MaBnahmen zu treff en, durch die eine erhdhte 



Katalysatortemperatur erreicht wird. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt gemafl der Erfin- 
dung durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 1. 

5 Bei einer Ausgestaltung eines Back- oder Bratofens 
gemaB der Erfindung werden die im Betrieb die hoch- 
sten Temperaturen annehmenden Teile direkt mit dem 
Katalysatorbelag beschichtet Dabei erreicht das be- 
schichtete Heizelement Temperaturen, die fUr die Wir- 

10 kung bekannter Katalysewerkstoffe optimale Werte 
darsteilen. 

Zur Vergr5Berung der wirksamen KatalysatorflSche 
eignet sich vorzugsweise ein Rohrheizkorper, auf des- 
sen Mantel zusatzlich Lamellen mit einem Katalysator- 

15 beiag in v^rmeleitender Verbindung festgesetzt wer- 
den. Die damit erzielte enge Warmekopplung des Kata- 
lysators mit der hoch temperierten Warmequelle er- 
bringt eine wesentlich verbesserte katalytische Ver* 
brennung der Geruchsstoffe und Schwebeteilchen, wo- 

20 bei als Trager des Katalysatorbelages gut warmeleiten- 
de Metallteile auf der Legierungsbasis von Aluminium, 
Eisen, Chrom zur Verwendung gelangen konnen. Da 
aber auch passiv beheizte Heizgeblaseteilchen, wie Luf- 
terrad und Luftleitwande, erhebliche Temperaturen im 

25 Betrieb erreichen, konnen auch hieran Katalysatorbe- 
schichtungen das Katalyseergebnis zumindest steigern. 

Die Erfindung ist nachfolgend an Hand der Skizzen 
eines Ausfahningsbeispiels nSher eriautert Es zeigen; 
Fig. 1 einen im Bereich eines Heizgeblases teilweise 

30 dargestellten Back- oder Bratofen in einer geschnitte- 
nenDraufsichtund 

Fig, 2 eine Vorderansicht auf das vor der Rtickwand 
angeordnete Heizgeblase. 
In einer Ofenmuffel (1) eines teilweise dargestellten 

35 Back- Oder Bratofens steht parallel zur und mit Abstand 
vor einer senkrechten Rtickwand (2) eine Zwischen- 
wand (3). Die Zwischenwand (3) weist vorzugsweise ei- 
ne zentral angeordnete, ggf. gitterartige Ansaugof fnung 
(4) auf, wahrend insbesondere ihre senkrechten Seiten- 

40 kanten (5) mit Abstand von den benachbarten Seiten- 
wanden der Ofenmuffel (1) enden. Der Zwischenraum 
(6) zwischen der Ruckwand (2) und der Zwischenwand 
(3) bildet eine Gebiasekammer fiir ein Heizgeblase, das 
aus einem der Ansaugoffnung (4) zugeordneten, moto- 

45 risch angetriebenen Liifterrad (7) und einen dasselbe 
umgebenden ringfGrmigen Heizelement (8) gebildet ist 
Das Heizelement (8) ist vorliegend aus einem in zwei 
Wmdungen um das Lufterrad (7) konzentrisch mit ge- 
rmgem radialem Abstand herumgefuhrten Rohrheiz- 

50 korper gebildet Dabei ist der Rohrheizkorper mit radial 
parallel zu der vom Lufterrad (7) erzeugten LuftstrO- 
mung gerichteten Lamellen (9) gut warmeleitend ver- 
bunden. 

Um eine optimale Beseitigung der beim Braten oder 
55 Garen in der Ofenmuffel (1) entstehenden Geruchsstof- 
fe zu erreichen, sind wenigstens Teile der Oberflache 
des gesamten Heizgeblases (7, 8) mit einem abgestimm- 
ten Katalysatorbelag beschichtet. Insbesondere ist da- 
bei das Heizelement (8) mit dem Katalysatorbelag be- 
60 schichtet, der bei einem Rohrheizkorper auf den Rohr- 
mantel aufgebracht werden kann. Zur VergroBerung 
der aktiven Oberflache sind zusatzlich die Metallamel- 
len (9) mit dem Katalysator beschichtet Durch den di- 
rekten Warmekomakt des Katalysatorbelages mit dem 
65 Heizelement (8) einschlicBIich der daran befestigten La- 
mellen (9) mit ihrer hohen Warmeleitung wird eine sehr 
hohe Katalysetemperatur und damit eine optimale Ge- 
ruchsbeseitigung durch katalytische Verbrennung der 
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Geruchsstoffe und Schwebeteilchea erreicht Wenn sich 
im iibrigen das Material des Heizelementes (8) bzw. des 
Rohrmantels nicht fUr eine Beschichtung eignet, reicht 
auch die Katalysatorbeschichtung der Metallamellen 
aus, da deren Oberflache wesentlich grdBer als die des 5 
Heizelementes (8) ausgebildet werden kann und aus ge- 
eignetem Material bestehen kann. 

Ftir die Beschichtung mit dem Katalysatorbelag eig- 
net sich dabei insbesondere ein aluminiumhaltiges Me- 
tall, vorzugsweise eine femtische Metallegierung der 10 
Zusammensetzung Chrom, Eisen, Aluminium. 

Daneben ist es auch mOglich, das LUfterrad (7) mit 
dem Katalysatorbelag zu beschichten, wobei sich be- 
sonders die dem Heizelement (8) benachbarten. eben- 
falls sehr hohe Temperaturen annehmenden Flachentei- 15 
leeignen. 

In gleicher Weise lafit sich der Katalysatorbelag auch 
wenigstens an den Abschnitten der RQckwand (2) und 
der Zwischenwand (3) anbringen, die dem Heizelement 
(8) benachbart sind und ebenfalls beachtliche Tempera- 20 
turwerte im Betrieb erreichen. 

Im iibrigen befindet sich das Heizelement nach einer 
weiteren Ausfuhrungsform im Luftstromungsweg un- 
mittelbar vor dem Liifterrad, so daB letzteres bei einer 
Beschichtung mit einem Katalysatorbelag optimale Ka- 25 
talysetemperaturen erreicht und aufgrund seiner inten- 
siven Berflhning mit den umzuwandelnden Stoffen und 
Schwebeteilchen eine Verbesserung des gesamten Ka- 
talyseergebnisses bringt. 

- Als Katalysatorbelag eignen sich besonders Edelme- 30 
talle. 
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